FSR

Flush Setting Rivet

Fordelar

¢ For slat nitning pa bada sidor av valfr
applikation dar utrymmet ar begransat

® Nit i mikrostorlek - Idealisk for elektro

¢ Genomdragningsbar splint undviker Iosa
huvuden och hindrar darmed inte efterfoljande
komponenter

¢ Fargkodade splintar for snabb och

enkel identifiering av nitlangden

Kombinera med RP POP- nitmatare for att
6ka monteringshastigheten och férbattra
produktiviteten

www.emhart.com
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Sortiment & prestanda
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BETECKNING SPLINTFARG
d 1 g dy dy k s T
Stal
Stalsplint
2,5 1,5-2,0 SNSK3025PTM466 Brons
2,8 2,0-2,5 SNSK3030PTM467 Ofargad
3.3 25-3,0 SNSK3035PTM465 Koppar
3,8 3,0-35 SNSK3040PTM466 Brons
3,0 43 3,5-4,0 SNSK3045PTM467  3,3- 34 4,90 - 5,50 : Ofargad 800 700
2,90-3,08 48 40-45 SNSK3050PTM465 Koppar
5,3 4,5-5,0 SNSK3055PTM466 Brons
5,8 5,0-5,5 SNSK3060PTM467 Ofargad
6,3 5,5 - 6,0 SNSK3065PTM465 Koppar

For att séakerstalla optimal prestanda kréver denna produkt ett dubbelforsankt hal
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Rekommenderat POP®-verktyg
ProSet® 1600

ProSet® 1600 &r idealisk for elektronikindustrins produktionslinjesmiljo.
Detta verktyg med I18g aktiveringsstyrka har utvecklats for att reducera
operatorutmattningen samtidigt som det levererar optimal prestanda.

d=Nominell Diameter, Min - Max Diameter; /=Nitléngd (+/- 0.5mm); g=Greppomrade (Min - Max); dy,=H&lstorlek (Min - Max); dj=Flansdiameter (Min - Max);
k=Flanstjocklek (Max); S=Nominell skjuvhélifasthet; T'=Nominell draghélifasthet

Embhart Teknik AB

Skjutbanevagen 6
Box 203
701 44 Orebro

Tel.: +46 19 20 58 00

Fax: +46 19 26 00 38
info@embhart-teknik.se

Emhart Sjong A/S

PO Box 153 Leirdal
NO-1009 Oslo
Norway

Tel.: +47 22 90 99 90

Fax: +46 19 26 00 38
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