HR-nit

Nitar med hog klamkraft for applikationer
i metall och i plast mot metall

Fordelar

e Overlagsen hopdragnings

e Saker lasning av splintkulan
¢ Stor radiell expansion pa den blinda sidan
¢ Inget skallrande ljud vid vibrationer

¢ Foljer RoHS-direktivet

Ribb-design gor att niten klarar
stora hal i plast och tunnplat
utan att deformera materialet
eller orsaka spanningssprickor.

Montering av Stor radiell expansion
fordonssate pa den blinda sidan

www.emhart.com



POP. HR-nit

Teknisk information
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HR nitkropp av stal/splint av stél — stort kullrigt huvud - Zink/Skyddande beléggning
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Halstorlek Skjuvkraft | Dragkraft
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nitdiameter | nitkropp | baksidan |Greppomrade Beteckning
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HR nitkropp av stal/splint av stdl - 120° férsénkt huvud - Zink/Skyddande beléggning
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HR nitkropp av rostfritt stal/splint av rostfritt stal — kullrigt
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HR nitkro

80 | 112 | 2032 SSK 42 SSHR
3.2 96 | 128 | 3248 SSK 43 SSHR 3.4-35 1400 | 2000
112 | 144 | 4864 SSK 44 SSHR
9.0 | 125 | 2032 SSK 52 SSHR
4.0 106 | 141 | 3.2:48 SSK 53 SSHR 42-43 | 3.954.17 2100 | 3000
i N
122 | 157 | 4864 SSK 54 SSHR 0.8-1.2
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F ——
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POP. Hr-nit

Guide for val av munstycke, kaftar och kaftforare - POP®kraftverktyg

.. . Nominell nitdiameter i
For montering Detaljerna levereras
i verktyget 3.2 mm 4.0 mm 4.8 mm 6.4 mm fardigmonerade i verktyget.
Detaljerna levereras med
Munstycke PRN4HR PRNSHR verkt{/get, montering krévs.
S10A Kaftar PRG402-8A PRG402-8A Detaljerna levereras separat,
Kaftforare PRG520-33 PRG520-33 montoring kifvs '
Munstycke PRN4HR
®
Proset® 2101 Kaftar PRG402-8A
Kaftforare PRT5200-4
Munstycke PRN4HR PRN5HR
5250A Kaftar PRG540-46 | PRG540-46
Kaftforare PRG520-33 PRG520-33
Munstycke PRN4HR PRN5HR
®
Proset® 2100 Kaftar 13300 13300
Kaftforare PRT5200-34 PRT5200-34
Munstycke PRN4HR PRN5HR PRN6HR
540 Kaftar PRG540-46 PRG540-46 | PRG540-44
Kaftforare PRG14 PRG14 PRG740-7A
Munstycke PRN4HR PRN5HR PRN6HR PRN8HR
5400/5400LS Kaftar PRG540-46 | PRG540-46 | PRG540-44 | PRG540-44
Kaftforare PRT5500-06 PRT5500-06 PRT5500-8 DP249-008

Guide for val av munstycke, kaftar och kaftforare - POP®handverktyg

.. . Nominell nitdiameter
For montering
i verktyget 3.2 mm 4.0 mm 4.8 mm 6.4 mm
Munstycke PRN4HR PRN5HR
H ®
PowerLink 30 Kaftar PL30-010 PL30-010
Kaftforare PL30-009 PL30-009
. Munstycke PRN4HR PRN5HR PRN6HR
PowerLink
Plus™ Kaftar PLP-04 PLP-04 PLP-04
Kaftforare PLP-06 PLP-06 PLP-06
. Munstycke PRN4HR PRN5HR PRN6HR
PowerLink
Leverlite™ Kaftar LLP-05 LLP-05 LLP-05
Kaftforare LLP-04 LLP-04 LLP-04
Guide for val av nitdiameter - POP®kraftverktyg
. Nitdiameter
Verktygsserier
3.2mm 4.0 mm 4.8 mm 6.4 mm
ProSet® 2101
510A
5250A
ProSet® 2100
540
5400/5400LS

Rekommendation: v Bra v V Bittre V/ V/ V Bist

Embhart Teknik AB

Skjutbanevagen 6
Box 203,
701 44 Orebro

Tel.: 019-205800

Fax: 019-260038
www.emhart.com
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