Vgrip™

Mycket estetisk Multigripnit
med lasande splint

Fordelar

e Mycket estetiskt utseenc
den sitter pa plats

e Utékat greppomrade
e Utmarkt ihopdragningsformaga

¢ Bred undersida ger hog belastningsprestanda

e Siker lasning av splinten

¢ Rillad splint for optimal livslangd hos
verktyget

www.emhart.com



P°P® Vgrip™-nitar

Om du vill att det ska se bra ut behover du Vgrip™
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Utokat greppomrade

Produkten finns i 4,8 diameter aluminium, stél och rostfritt stal.

Den har tva nitlangder: Kort (10 mm) och Lang (16 mm).
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Kort Vgrip™:
Greppomrade 1,5 mm - 6,0 mm

Lang Vgrip™:
Greppomrade 6,0 mm - 10,0 mm




Vgrip™-nitar P°P®

Utmarkta “claim”-egenskaper

Vgrip™ nitningssekvens

Nar Vgrip™ nitas bildas utbuktningen under fogningen och rér
sig mot materialen, vilket maximerar “claim”-egenskaperna.

Vgrip™-funktioner - en oversikt

e ) —— Saker lasning av splinten
Designen pa Vgrip™ laser splinten pa plats, eliminerar
skakning eller risk for att splintkulan stéts ut.

Nitning med enkel ringtyp

Vgrip™ faster sig med en enkel, symmetrisk ringtyp,
enkel utbuktning pa undersidan av alla typer av
materialtjocklekar. Detta ger ett 6verlagset estetiskt
utseende jamfoért med andra Multigripnitar.

—— Stor expansion pa den blinda sidan
Nar Vgrip™ monteras utvidgar sig sjalva kroppen och
optimerar det barande omrade i alla greppomréden.
Detta maximerar dess”claim” (mdjligheten att dra ihop
material) och dragprestation.

Rillad splint
Den rillade splinten har ett optimalt och hallbart grepp
som reducerar underhallsintervaller och kostnader.




P°P® Vgrip™-nitar

Sortiment & prestanda
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Stalsplint
4 8 10,8 1,5-6,0 VG11-04810-511 49-5,0 9,2-9,8 1,6 1200 1900
! 16,5 6,0-10,0 VG11-04816-511 49-5,0 92-98 1,6 1200 1900
Stalsplint
4 8 10,8 1,5-6,0 VG12-04810-511 49-50 15,7-16,3 21 1200 1900
' 16,5 6,0-10,0 VG12-04816-511 49-50 15,7-16,3 21 1200 1900
Stal
4 8 10,6 1,5-6,0 VG21-04810-511 49-52 9,2-98 1,6 2840 3680
U 16,2 6,0-10,0 VG21-04816-511 49-52 9,2-98 1,6 2658 3346

Stal stor flans

48 10,6 15-60  VG22-04810-511 4,9-52 15,7-16,3 21 2840 3680
' 16,2 6,0-100  VG22-04816-511 49-52 15,7-16,3 21 2658 3346
Rostfritt stal
48 10,7 15-60  VG31-04810-312 4,9-50 9,0-9,8 16 4000 4500
! 16,2 60-100  VG31-04816-312 49-50 9,0-9,8 1,6 4000 4500
-
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d=Nominell diameter, Min — Max diameter; /=Nitlangd (+/-0,5mm); g=Greppomrade (Min —Max); dj,=Halstorlek (Min — Max); dy=Flénsdiameter (Min — Max);
k=Flanstjocklek (Max); S=Nominell skjuvhélifasthet; T'=Nominell draghélifasthet
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