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Inledning 
 
� � � ® ProSet® 3400-verktygen är lätta att använda. Pneumatiska-/hydrauliska nitverktyg som bör användas 
med äkta � � � ÒÒÒÒ -nitar enligt följande tabell: 
 

Nitdiameter 
Nittyp 

Material 
(Nitkropp – splint) 1/8” (*) 

[3,2 mm] 
5/32”  (*) 
[4,0 mm] 

3/16”  (**) 
[4,8 mm] 

1/4”  (†) 
[6,4 mm] 

Al – Al ����  ����  ����  ����  
Al – St / SS ����  ����  ����  ����  
St – St ����  ����  ����  ����  

Öppet huvud & 
MultiGrip™ 

SS – SS; Mo – St /SS ����  ����  ����  ����  
Al – Al ����  ����  ����  ����  
Al – St / SS; Cu – St ����  ����  ����  ����  
St – St ����  ����  ����  ����  

Trycktät 

SS – SS ����  ����  ����  ����  
LSR-nitar Al – Al ����  ����  ����

(†) NA 
T - nit Al – St ����  ����  ����

(†) ����  
Self Plugger St – St ����  ����  ����

(†) ����  
HR™-nitar St – St ����  ����  ����

(†) ����  
HS-nitar Al – Al; St – St, NA NA NA ����  
Ultra-Grip® Al – Al; St – St; SS – SS NA NA ����

(†) ����  
Al: Aluminium, St: Stål, SS: Rostfritt stål, Cu: Koppar, Mo: Monel . 
 (*) Använd PRG540-46 käftar- och FAN276-064 käftförare.  
(**) Använd PRG540-46 käftar- och DPN276-006 käftförare. 
(†) Använd PRG540-44 käftar- och DPN276-006 käftförare. 
NA: Ej tillämplig 
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LÄS DENNA HANDBOK FÖR ATT SÄKERSTÄLLA ATT � � � ® ProSet™ 3400-VERKTYGEN 

ANVÄNDS PÅ ETT KORREKT OCH SÄKERT SÄTT  

1. Använd INTE denna utrustning på annat sätt än det som rekommenderas av Emhart Teknik 
AB. 

2. Bär alltid skyddsglasögon när du använder utrustningen eller befinner dig nära ett verktyg 
som används. 

3. Det här verktyget är INTE avsett för användning i explosiva atmosfärer. 

4. Inspektera verktyget för att kontrollera om det är skadat innan luften ansluts. Detta gäller 
alla luftanslutningar. 

5. Verktyget måste repareras och/eller ses över av utbildad personal enligt föreskrivna 
intervaller. 

6. Koppla från lufttillförseln när någon del av verktyget justeras, ses över eller monteras av. 

7. Håll fingrarna borta från utlösaren när lufttillförseln ansluts eller om lufttillförseln inte 
fungerar. 

8. Håll fingrarna borta från verktygets främre del när lufttillförseln ansluts eller nitarna sätts. 

9. Rikta INTE verktyget mot någon. 

10. Använd INTE verktyget om nosdelen har tagits av. 

11. Använd INTE verktyget utan skyddet eller splintuppsamlaren. 

12. Modifiera INTE verktyget. Modifieringar ogiltigförklarar alla gällande garantier och kan 
orsaka skada på verktyget eller fysisk skada på användaren.  

13. Titta INTE in i verktyget framifrån eller bakifrån när verktyget används eller när lufttillförseln 
är ansluten. 

14. Drifttrycket får inte överstiga 6,9 bar. 

15. Rikta INTE verktyget mot någon. 

16. Tvätta händerna vid kontakt med hydraulvätska eller smörjmedel. 

17. Håll hår, fingrar och lösa kläder borta från verktygets rörliga delar. 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Säkerhetsanvisningar 
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Specifikationer 
 

 

Tillbehör i förpackning 
 

Antal Pos. ProSet® 3400 ProSet® 3400MCS Delnr. 

1 ProSet® 3400 nitverktyg �
 

�  - 

1 Hanteringsinstruktioner �  �  P449 

1 Servicehandbok �  �  P551 

1 Munstycke för strl. 3,2 öppna nitar �  �  PRN414 

1 Munstycke för strl. 4,0 öppna nitar �  �  PRN514 

1 Munstycke för strl. 4,8 öppna nitar �  �  PRN614 

1 Munstycke för strl. 6,4 öppna nitar Installerad Installerad PRN811 

1 Käftförare för 3,2 & 4,0 �  �  FAN276-064 

1 Tryckluftssystem �  �  FAN276-154 

1 4 mm sexkantsnyckel �  �  DPN239-139 

1 Garantibevis  �  �  FG2185 

 
 
 

Verktygskrav 
 
Tryckluft * 6 scfm (150 l/min) minimum 

Rekommenderat tryck 72.5-90 PSI (5,0-6,2 bar) torr, filtrerad 

Maximum tryck 100 PSI (6,9 bar) torr, filtrerad 
Hydraulolja ** � � � �  p/n: PRG540-130  [1 qt. (0,945 ml)] 
Käftsmörjmedel ** � � � �  p/n: PRG510-130  [6 oz. (177 ml)]  

Tätningssmörjmedel ** � � � � �p/n: PSA075508P  [1 ¾ oz. (54 g)]  

 �

 ProSet® 3400 ProSet® 3400MCS 

Vikt 4.19 lbs. (1,90 kg) 4.41 lbs. (2,00 kg) 

Längd 12.17” (309 mm) 13.15” (334 mm) 

Höjd 12.44” (316 mm) 12.44” (316 mm) 

Slaglängd 1.02” (26 mm) 1.02” (26 mm) 

Dragkraft 4160 lbs @ 90 PSI (18500 N @ 6,2 bar) 4160 lbs @ 90 PSI (18500 N @ 6,2 bar) 

Luftförbrukning 
 

0.172 cu. ft. per nit 
(4,86 liter per nit) 

2.83 scfm (MAX) 
(80 �/min (MAX)) 

(*) Anm.: För bästa resultat och lång livslängd, använd torr och filtrerad tryckluft.  

(**) 
Anm.: Se smörjmedlets säkerhetsdatablad. 
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ProSet® 3400 verktygsdimensioner 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ProSet® 3400 MCS 

ProSet® 3400 
4.21” (107 mm) 

.882” (22.4 mm) 

12.17” (309 mm) 

12.44” (316 mm) 

4.21” (107 mm) 

2.32” (59 mm) 

4.06” 
 (103 mm) 

2.66” (67.5 mm) 

4.21” (107 mm) 

4.21” (107 mm) 

.882” (22.4 mm) 

12.44” (316 mm) 

4.06” 
 (103 mm) 

2.66” (67.5 mm) 

2.32” (59 mm) 

13.15” (334 mm) 
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Allmänna munstycken 
 

 
* Inkluderade med verktyget 
 
Betr. T-nitar använd PRN625-munstycke för nitdiameter 3/16” (4,8 mm) och PRN825 för ¼” (6,4 mm). Betr. 
Monobolt®-nitar använd N-410-munstycke för nitdiameter 3/16” (4,8 mm) och N-414 för ¼” (6,4 mm). 
 

Grundläggande verktygshantering 
 

Innan verktyget används kontrollera följande: 

 

�  Inspektera verktyget angående skada eller oljeläckage – använd ej verktyg med skada eller 
oljeläckage. 

�  Kontrollera att rätt munstycke installerats och åtdragits med 60 - 65 in-lbs [6,8 – 7,3 Nm] 
vridmoment. 

�  Kontrollera att nosdelens låssäkring (8) är åtdragen – endast manuell åtdragning. 
�  Anslut verktyget till tryckluft – se tryckluftskrav (sid. 4). 
�  Koppla splintuppsamlaren (113) – (endast MCS-verktyg). 
�  Öppna tryckluftsventilen genom att föra det röda OS-reglaget (130) på verktygets ena sida uppåt 

(se Anm. nedan).  
�  För in niten i munstycket. 
�  Placera niten i hål i arbetsstycke. 

�  Tryck in avtryckaren för nitinstallation. 

�  Släpp avtryckaren – med en MCS sugs den använda splinten in i uppsamlaren. 

�  Anm.: ProSet® 3400 har en OS- (öppna-stäng) ventil för till/frånkoppling av tryckluft i syfte att spara 

luft, då verktyget inte används. 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 

Blint  HR-nitar 

Nitens 
diameter 

Öppet Nitkropp 
stål 

Nitkropp 
aluminium  

 
Splint 

aluminium 
 

 
Splint  
stål 

 

HS-nitar Ultra-Grip® Käftpådri- 
vare 

1/8” 
(3,2 mm) 

PRN414* PRN424 PRN434 PRN414* PRN4HR - - 

5/32” 
(4,0 mm) 

PRN514* PRN524 PRN534 PRN514* PRN5HR - - 

FAN276-064* 

3/16” 
(4,8 mm) 

PRN614* PRN624 PRN634 PRN614* PRN6HR - N-406 

1/4” 
(6,4 mm) 

PRN811* PRN822 - PRN811* - PRN8PS PRN8PS eller 
N-407  

DPN276-006* 

Tryckluft PÅ: OS-ventilen 
öppnas genom att OS-reglaget 
förs uppåt (se pil). 

Tryckluft AV: OS-ventilen stängs  
genom att OS-reglaget förs neråt  
(se pil). 

OS-reglage 
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För att verktyget ska prestera optimalt bör framdelen ses över regelbundet enligt schema för förebyggande underhåll. 
 

�  Obs: KOPPLA FRÅN LUFTFLÖDET innan framdelen servas för att undvika PERSONSKADA�  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. TA AV NOSDELEN: 
 
Skruva loss nosdelens mutter och ta bort 
nosdelen från verktyget. 
 

2. MONTERA BORT KÄFTHÅLLAREN FÖR ATT 
KUNNA NÅ KÄFTARNA OCH DE INRE 
DELARNA: 
 
Dra tillbaka käfthållarens lås så att låständerna 
greppas ur. Skruva loss käfthållaren. 
Ta ur käftarna, käftföraren och käftförarfjädern 
för service. 
 

3. RENGÖR DELARNA: 
 
Rengör käftarna, käfthållaren, käftföraren, 
fjädern och gängorna kring draghuvudet. 
Applicera smörjmedel på käftarnas yttre yta och 
käfthållarens inre yta. 

4. MONTERA IHOP DE INRE DELARNA OCH 
KÄFTHÅLLAREN: 
 
Placera käftarna i käfthållaren och skjut in 
käftförarfjädern och käftföraren i draghuvudet. 
Applicera en liten mängd smörjmedel på draghuvudets 
gängor och på käfthållarens låständer. Skruva fast 
käfthållaren på draghuvudet tills tänderna på låset 
hindrar käfthållaren från att rotera. 

 
Applicera smörjmedel på käftarna genom att sänka ned 
den hopmonterade käfthållaren ca 25 mm i smörjmedel. 
Torka av extra smörjmedel från käfthållarens utsida.  
 

5.  MONTERA TILLBAKA NOSDELEN:  
 
Montera tillbaka nosdelen och dra åt dess mutter 
(endast för hand) så att den ligger tätt mot O-ringen. Om 
muttern inte dras åt ordentligt mot O-ringen finns det 
risk att vakuumsuget (MCS) inte fungerar 
tillfredsställande. 

 
 

 

 
Nosdel  

Mutter 

Låsmutter 

Käfthållare 

Draghuvud  

Lås på käfthållare 

Adapter   

O-ring 

Låsrörelse 

 
Draghuvudets 

låständer 

Käfthållarens tänder 

 Service på verktygets främre del 
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När splintuppsamlaren tas loss från verktyget slår vakuumsuget av säkerhetsskäl automatiskt ifrån. När 
splintuppsamlaren monteras tillbaka slås suget på. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
För att verktyget ska prestera optimalt bör vakuumenheten rengöras regelbundet enligt schemat för 
förebyggande underhåll. 
 
 

�  Obs: KOPPLA FRÅN LUFTFLÖDET när splintuppsamlaren servas för att undvika PERSONSKADA�  

 
1. RENGÖR SPLINTUPPSAMLAREN: 
 

·  Ta av och töm splintuppsamlaren (96). 
·  Lossa ändmuttern (106) med en 17 mm skiftnyckel och ta bort filterlocket (105). 
·  Ta av kontaktringen (103).  
·  Rengör och ta bort skräp från alla delar. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Kontaktring (103) 

Ändlock (104) 

Filterlock (105) 

Ändmutter (106) 

Behållare (101) 

s   

MCS-suget PÅ MCS-suget AV  

Splintuppsamlingssystemet (MCS) ProSet™ - 3400 MCS 

Rengöring av vakuumenheten 
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2. MONTERA IHOP SPLINTUPPSAMLAREN: 
 

·  Sätt fast ändlocket (104) på behållaren (101). Håll ändlocket på plats med en skruvmejsel eller ett 
liknande verktyg under monteringen (se bilden nedan). 

·  Placera kontaktringen (103) på ändlocket (104). 
·  Placera filterlocket (105) på ändlocket (104). 
·  Skruva fast ändmuttern (106) på ändlocket (104). Dra åt. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Artikel Delnummer Beskrivning Åtdragningsmoment 
1 

119 
120 

PRN614 
PRN414 
PRN514 

Munstycke stlk 6 
Munstycke stlk 4  
Munstycke         stlk         5 

6,8 – 7,3 Nm 

51 DPN239-053 Hylsa, nedre 47 - 53 Nm 

61 DPN239-063 Hylsans låsmutter 42 - 48 Nm 

88 DPN907-003 Insexskruv  5,2 – 5,8 Nm 

 
Se verktygets sprängdiagram 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Sprängskiss ProSet® 3400/3400MCS  

 

Skruvmejsel 

Momentkrav för ingående detaljer i verktyget 
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Reservdelslista 
 
Pos.  Del nr.            Beskrivning                                      Pos.    Del nr.            Beskrivning 

 

Item Part No. Description 3400 3400 
MCS 

1 PRN811 Munstycke strl.  6,4 1 1 
2 PRG540-44 Käftar 6,4 1 1 
3 DPN276-001 Käfthållare 1 1 
4 DPN276-002 Draghuvud 1 1 
5 DPN276-003 Käfthållarlås 1 1 
6 DPN276-004 Nosdel 1 1 
7 DPN900-059 O-ring 1 1 

8 DPN276-005 Nosdelens 
låssäkring 1 1 

9 DPN276-006 Käftförare 4,8 & 6,4 1 1 
10 DPN900-060 O-ring 1 1 
11 DPN901-019 Käftförarfjäder 1 1 
12 DPN901-020 Fjäder 1 1 
13 DPN276-007 Draghuvudkoppling 1 1 
14 DPN276-008 Hydraulkolv 1 1 
15 DPN276-009 Distansrör 1 1 
16 DPN276-010 Sätesadapter 1 1 
17 DPN900-061 O-ring 1 1 
18 DPN276-011 Stångtätningshölje 1 1 
19 DPN908-015 Kratsring 1 1 
20 DPN900-062 O-ring 1 1 
 

21 
 
DPN908-021 

 
Backupring 

 
2 

 
2 

22 DPN908-022 Pentatätning 2 2 
23 DPN900-063 O-ring 1 1 
 

24 
 
DPN908-023 

 
Backupring 

 
1 

 
1 

25 DPN900-064 O-ring 1 1 
26 DPN276-012 Övre handtag 1 1 
27 DPN901-021 Returfjäder 1 1 
28 DPN900-065 O-ring 2 2 
29 DPN276-013 MCS ventilhölje 1 1 
30 DPN276-014 MCS ventilstång 1 1 
31 DPN900-066 O-ring 2 2 
32 DPN901-022 Fjäder 1 1 
33 DPN276-015 Ändlocksadapter 1 1 
34 DPN276-016 MCS lockskiva 1 1 
35 DPN276-017 Slirring 1 1 
36 DPN900-067 O-ring 1 1 
37 DPN276-019 MCS ändlockshylsa 1 1 
38 DPN900-068 O-ring 2 2 
39 DPN276-018 Pådrivarglidring 1 1 
40 DPN900-069 O-ring 1 1 
 

41 
 
DPN276-020 

 
Ändlock 

 
1 

 
1 

42 DPN276-061 Låsring 2 2 
43 DPN276-021 Flänsskruv 2 2 
44 DPN276-023 Utskjutargejd 1 1 
45 DPN900-013 O-ring 1 1 
46 DPN907-002 Insexskruv 6 6 
 

47 
 
DPN276-024 

 
Ändlockslamell 

 
- 

 
1 

48 FAN276-022 Utskjutare (sats) 1 1 
52 DPN900-045 O-ring 2 2 
53 DPN239-047 Påfyllningstapp 1 1 
54 DPN900-007 O-ring 1 1 
55 DPN900-070 O-ring 1 1 
56 DPN900-036 O-ring 1 1 
57 DPN276-028 Övre hylsa 1 1 
58 DPN276-029 Reduktion 1 1 
59 DPN902-002 Stoppring 1 1 
60 DPN276-030 Övre lamell 1 1 
61 DPN276-031 Nedre reglerhylsa 1 1 

62 DPN276-085 Skruv med koniskt 
huvud 

1 1 

Item Part No. Description 3400 3400 
MCS 

63 FAN276-033 Nedre handtag med 
fläns (sats) 

1 1 

66 FAN276-036 Luftkolv (sats) 1 1 
69 DPN900-071 O-ring 1 1 
70 FAN275-022 UTV ventil (sats) 2 2 
71 DPN275-025 UTV ventilhuvud 2 2 
72 DPN901-008 UTV ventilfjäder 2 2 
73 DPN275-024 UTV ventilsäte 2 2 
74 DPN275-023 UTV ventilstång 2 2 
75 DPN900-030 O-ring 2 2 
76 DPN900-072 O-ring 1 1 
77 DPN276-039 Slangtätningshylsa 1 1 
78 FAN276-040 Slangkoppling 1 1 
81 DPN276-043 Hylslåsmutter 1 1 
82 DPN276-044 Bottenlamell 1 1 
83 DPN276-045 J-ventilmuff 1 1 
84 DPN900-073 O-ring 1 1 
85 DPN900-012 O-ring 1 1 
86 DPN900-074 O-ring 3 3 
87 DPN900-035 O-ring 1 1 
88 DPN276-046 J-ventilstång 1 1 
89 DPN239-069 UTV ljuddämpare 1 1 
90 DPN900-075 O-ring 1 1 
91 DPN900-076 O-ring 1 1 
92 DPN276-047 J-ventilkoppling 1 1 
 

93 
 
DPN276-048 

 
Hög/låg koppling 

 
1 

 
1 

94 DPN276-049 Luftslang 2 2 
95 DPN239-120 Koppling 2 2 
96 FAN239-074 S-ventilhus (sats) 1 1 
99 DPN900-014 O-ring 2 2 
100 DPN902-001 Stoppring 1 1 
101 DPN239-078 S-ventilstång 1 1 

102 DPN906-001 Lockskruv med runt 
huvud 

1 1 

103 DPN239-150 Avtryckare 1 1 
104 DPN900-015 O-ring 2 2 
105 DPN239-083 Anslutningsrör 1 1 
106 DPN276-050 Handtag hö/vä 1 1 
107 DPN907-001 Insexskruv 4 4 
108 DPN239-086 Sexkantsmutter 4 4 
109 DPN276-051 Plugg 1 1 
110 DPN276-052 Behållare 1 1 
111 DPN907-009 Insexskruv 4 4 
112 DPN276-063 Lyfthake 1 1 

113 FAN276-055 Uppsamlare 
komplett 

- 1 

114 DPN276-056 Uppsamlarlåskrage - 1 
115 DPN900-077 O-ring - 2 
116 DPN276-057 Uppsamlarlås - 1 

117 DPN903-001 Lockskruv med platt 
huvud 

- 3 

118 DPN276-058 Uppsamlarcylinder - 1 

119 DPN276-059 Uppsamlarljuddäm-
pare - 1 

120 DPN276-060 Uppsamlarändlock - 1 
121 DPN276-062 Uppsamlarändring - 1 
122 DPN239-152 Uppsamlarändmutter - 1 
123 DPN900-079 O-ring 1 - 
124 DPN276-080 Luftriktaradapter 1 - 
125 DPN900-022 O-ring 1 - 
126 PRG510-56 Luftriktare 1 - 
127 DPN276-053 R-kopplingsmuff 1 1 
128 DPN276-076 R-koppling 1 1 
129 DPN276-054 R-kopplingsadapter 1 1 
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Item Part No. Description 3400 
3400 
MCS 

130 DPN276-078 OS-reglage 1 1 
131 DPN900-078 O-ring 2 2 
132 DPN276-077 OS-koppling 1 1 
133 DPN900-080 O-ring 1 1 

Tiilbehör 

134 PRG540-46 Käftar 3,2 - 4,8 1 1 
135 PRN414 Munstycke strl. 3,2 1 1 
136 PRN514 Munstycke strl. 4,0 1 1 
137 PRN614 Munstycke strl. 4,8 1 1 
138 FAN276-064 Käftförare 3,2 & 4,0 1 1 
141 DPN239-139 Insexnyckel 4 mm 1 1 

142 FAN276-154 Tryckluftsledning 
(sats) 

1 1 

143 DPN276-155 Tryckluftsslangmuff 1 1 
144 DPN276-156 Slang, honmuff 1 1 
145 DPN276-157 Tryckluftsslang 1 1 
146 DPN276-158 Slangklämma 2 2 

 

(*)  Dessa positioner kräver Loctite® 242-lim. 

(†) Dessa positioner har ett specifikt åtdragningsvridmoment som anges i tabell “Vridmomentkrav för 
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Tillvalsdelar och –satser finns tillgängliga även separat. 

 

Del nr. Beskrivning 
FAN276-075 ProSet® 3400 Förlängd nosdel 200mm 

Innehåll: 
2 PRG540-44 Käftar 1 
3 DPN276-001 Käfthållare 1 
5 DPN276-003 Käfthållarlås 1 
7 DPN900-059 O-ring 1 
8 DPN276-005 Nosdelens låssäkring 1 

9 DPN276-006 Käftförare 1 

10 DPN900-060 O-ring 1 

11 DPN901-019 Käftförarfjäder 1 

12 DPN901-020 Fjäder 1 

DPN276-067 Nosdel 1 

DPN276-068 Draghuvudförlängning 1 

DPN276-069 Draghuvudkoppling 1 
FAN276-072 Käftförare 1 

FAN276-152 ProSet® 3400/3400MCS tätningsssats 
Innehåll: 

7 DPN900-059 O-ring 1 
17 DPN900-061 O-ring 1 
19 DPN908-015 Kratsring 1 
20 DPN900-062 O-ring 1 
21 DPN908-021 Backupring 2 
22 DPN908-022 Pentatätning 2 
23 DPN900-063 O-ring 1 
24 DPN908-023 Backupring 1 

25 DPN900-064 O-ring 1 

45 DPN900-013 O-ring 1 

54 DPN900-007 O-ring 1 
69 DPN900-071 O-ring 1 

Del nr. Beskrivning 
76 DPN900-072 O-ring 1 

86 DPN900-074 O-ring 2 

131 DPN900-078 O-ring 2 
FAN276-165 ProSet® 3400 MCS uppgraderingskit 

Innehåll: 
47 DPN276-024 Ändlockslamell 1 

113 FAN276-055 Kollektor (sats) 1 
FA203-408 Separat MCS (MCS5000) adaptorkit 

för strl. 3,2, 4,0 & 4,8-nitar 
Innehåll: 

MCS5000-78 Adapterlock 1 
MCS5000-81 Säkerhetsventil 1 
PRT5250-24 Gängad bussning för strl. 4-nitar 1 
PRT5250-26 Gängad bussning strl. 5- & 6-nitar 1 
PRT5250-98 Koppling för strl. 5- & 6-nitar 1 
PRT5250-99 Koppling för strl. 4-nitar 1 

FA203-414 Separat MCS (MCS5000) adaptorkit 
för strl. 6,4mm  nitar 

MCS5000-23 3/8” Slanganslutning 2 
MCS5000-24 3/8” Tryckslang – 15 ft 1 
MCS5000-78 Adaptermuff 1 

PRH840-3400 PRH840 adapter för vinkelhuvud 
DPN276-081 Adapter för vinkelhuvud 1 
DPN276-082 Dragbult 1 
DPN905-008 Kontaktjusteringsskruv  3 
PRH840-19 Dragbultstapp 1 

PRH850-3400 PRH850 adapter för vinkelhuvud 
DPN276-083 Adapter för vinkelhuvud 1 
DPN276-084 Dragbult 1 
DPN905-008 Kontaktjusteringsskruv  3 
PRH850-19 Dragbultstapp 1 

RP4-501 RP4/RP5 adapter för ProSet® 3400 
RP6-501 RP6 adapter för ProSet® 3400 

 

�
�
�
�
�
�
�
�
�
�



Emhart Teknologies - 50 Shelton Technology Center, Shelton CT 06484 - Tel. (203) 924-9341 - Fax (800) 225-5614  Sid 15 

 

Fig. 1 

Insexskruv (111) 

 

Hydrauloljematningsprocedur 

�
� �VIKTIGT! VERKTYGET SKALL VARA FRÅNKOPPLAT FRÅN TRYCKLUFT. ANVÄND  

ENDAST GODKÄND HYDRAULOLJA SOM SPECIFICERAS I 
DENNA MANUAL 
 
1. Verktyget skall ofrånkomligen kopplas ifrån tryckluft. 

 
2. Avlägsna nosdelen (Pos. 6) och splintuppsamlare (Pos. 113). 

 

3. Avlägsna de fyra insexskruvarna (111) med 4 mm insexnyckel  

 (Tillbehör pos.141) .  

4. Vänd verktyget upp och ner samt avlägsna behållaren (110).  
Dra sedan ut luftkolvssatsen (66) och slangkopplingen (78) (Se fig. 2). 

 
5. Töm oljan från verktyget i ett spilloljekärl. 

 
6. Rengör luftkolvssatsen (66) och behållaren (110) invändigt med 

ren trasa. Stryk ett tunt lager tätningssmörjmedel inne i 
behållaren. 
 

7. Skruva av Käfthållareen (3) cirka 3 hela varv eller till en spalt på 
ungefär 0,12" (3 mm) samt påfyllningstappen (53) cirka 3 - 3½ 
hela varv eller en spalt på ungefär 0,14" (3,6mm) (Fig. 3). 
 

8. Ställ verktyget upp och ner igen och häll hydraulolja i den nedre 
reglerhylsan (61) i nivå med backupringen (vit del) (21). (Se fig. 
4) 
 

9. Tryck luftkolvssatsen (66) in i den nedre reglerhylsan (61) 
halvvägs, så att oren olja jämte luftbubblor kommer ut från den 
utskruvade  påfyllningstappen (53).  
Håll luftkolvssatsen i denna position tills ingen mer olja eller 
bubblor kommer ut.       (Se fig. 5) 
 

10. Lossa åtdragen påfyllningstapp (53) och dra ut luftkolvssatsen 
(66). 
 

11. Fyll på mer hydraulolja i den nedre reglerhylsan (61) i nivå 
med backupringen och tryck luftkolvssatsen (66) i den nedre 
reglerhylsan (61). Tryck luftkolven inåt och sedan utåt 5-6 
gånger i en långsam, konstant rörelse. 
Dra sedan ut den och kontrollera den beträffande bubblor 
som stiger upp till oljans yta. 
Om bubblor fortfarande förekommer, upprepa proceduren tills 
inga bubblor syns (Se fig. 6). 
Det kan bli nödvändigt att upprepa denna procedur 2-3 gånger 
för att eliminera samtliga bubblor från hydrauloljan. Om det 
efter 3 försök fortfarande finns bubblor i oljan, gå tillbaka till 
steg 5 och töm verktyget på hydraulolja osv. 

 

 

` 

 

 

 

 

Fig. 2 

Kammare (89) 

Luftkolvssats (66) 

3 mm 

 

Fig. 3 

3,6 mm 

Påfyllningstapp 

Käfthållare (3) 

 

Fig. 6 

Nedre reglerhylsa 

Luftkolvssats (66)  

Fig. 4 

Backupring (19) 

Nedre reglerhylsa 

 

Fig. 5 

Påfyllningstapp (53)

 

Luftkolvssat
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12. När det inte längre förekommer bubblor i oljan, fyll på med hydraulolja i den nedre reglerhylsan (61) i nivå med 
backupringen (21). 
 

13. Säkerställ att käfthållaren (3) är lossad (Se steg 7).  Tryck luftkolvssatsen (66) och slangsatsen (78) halvvägs i den 
nedre reglerhylsan (61).  Montera tillbaka nosdelen och dra åt, medan luftkolven hålls halvvägs i den nedre 
reglerhylsan. 
 

14. Torka av alla oljerester i luftkolvssatsen (66), nedre handtaget med fläns (sats 63) och nedre reglerhylsan (61).  
Placera behållaren (110) över luftkolvssatsen (66) och vänd därefter verktyget upprätt samt dra åt de fyra 
insexskruvarna (111) med ett vridmoment på 65 - 75 in-lbs (7,5 – 8,5 Nm). 
 

15. Demontera nosdelen (6) och dra åt käfthållaren (3) för hand tills den hejdas. 
 

16. Skruva av påfyllningstappen (53) cirka 3 - 3½ hela varv eller en spalt på 0,14"(3,6 mm) för att låta överskottsolja och 
bubblor tömmas ut. När inte mer olja kommer ut, dras påfyllningstappen åt igen (Fig. 7). 
 

17. Torka av all smuts respektive  eventuella oljerester på verktyget. 
 

18.  Montera tillbaka nosdelen (6) och uppsamlare (113). 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 

Service 
 
 

Förebyggande underhållsschema 

Pos. Åtgärd Frekvens 

Rengöring och smörjning 
av verktygets framsida 

Se “Service från framsidan”  
1 x per dag eller 
5.000 nitinstallationer 

Kontroll av käftar 
Kontrollera angående skador 
eller nötning på käftar. 

I samband med “Service från framsidan” 
eller då käftar inte greppar niten 
ordentligt. 

Töm uppsamlaren 

När antalet använda, uppsamlade 
splintar börjar inverka på inkommande 
splintar i uppsamlaren. 
(Uppsamlingsantal är beroende av 
nitstorleken – ca. 50-60 st 4,8 - 6,4 mm 
nitar). 

Splintuppsamlare 

Rengör uppsamlarens 
ljuddämpare  

En gång per vecka eller då MCS-insuget 
inte drar använda splintar in i 
uppsamlaren. 

 
Anm.: Använd endast fett och smörjmedel enligt Emhart-specifikationerna. 

 

Fig. 7 

Påfyllningstapp (53) 

Anm.: Säkerställ att metallspån respektive smuts inte förorenar hydrauloljan eller behållaren 

under hopsättning jämte isärtagning. 
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Säkerhetsdata  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

TÄTNINGSSMÖRJMEDEL  
(Delnr: PSA075508P) 
 
LUBRIPLATE® 130-AA 
 

Tillverkat av:  
Fiske Brothers Refining Co. 
Tel: +1 419 691 24 91 
Nödtelefonnummer: +1 800 255 39 24 
 
ALVANIA® EP Grease 1 
Produktkod: 71124 
Tillverkat av: 
Shell Oil Products 
Tel: +1 877 276 72 85 
MSDS-nr: 57072E-5 
 
Första hjälpen: 
HUDKONTAKT: 
Avlägsna förorenade kläder och tvätta 
med tvål och varmt vatten. Om 
produkten sprutas in under huden med 
högt tryck, kontakta OMEDELBART 
läkare oberoende av hudens utseende  
vid kontaktområdet.  
 
FÖRTÄRING: 
Kontakta omedelbart läkare. Framkalla 
inte kräkning. 
 
ÖGONKONTAKT: 
Spola med rent vatten i 15 minuter eller 
tills irritationen avtar. Om irritationen 
kvarstår, kontakta läkare. 
 
Brandbekämpning: 
FLAMPUNKT: COC- 400
F/204
C 
Kyl ned behållare som utsätts för eld 
med vatten. 
Använd skum, torrt kemikaliepulver, 
koldioxid eller vattendimma. 
 
Miljöskyddsåtgärder: 
AVFALLSHANTERING: 
Se till att du följer gällande föreskrifter 
om avfallshantering. Lämna  
absorberat material till en godkänd 
avfallsanläggning eller tipp. 
 
SPILL: 
Skrapa upp fett, tvätta bort resten med 
lämpligt petroleumbaserat 
lösningsmedel eller använd 
absorbermedel. 
 
Hantering/förvaring: 
Tillslut behållare som inte används. 
Hantera eller förvara inte i närheten av 
värme, gnistor, öppen eld eller starka 
oxidanter. 
 
Lubriplate® är ett registrerat varumärke som 
innehas av Fiske Brothers Refining 
Company. 

SMÖRJMEDEL FÖR KÄFTAR 
(Delnr: PRG510-130) 
 

SUNPAR 107 
Tillverkat av:  
Sunoco, Inc. 
Nödtelefonnummer: +1 800 424-93 
00 
 
Första hjälpen: 
HUDKONTAKT: 
Tvätta med tvål och vatten tills all 
lukt försvunnit. Vid rodnad eller 
svullnad uppsök läkare. Tvätta 
kläderna innan de används igen. 
 
FÖRTÄRING: 
Framkalla inte kräkning! Inta ingen 
vätska! Uppsök akutläkare. Små 
mängder som oavsiktligt kommer in 
i munnen ska sköljas bort tills 
smaken har försvunnit. 
 
ÖGONKONTAKT: 
Spola med vatten. 
 
Brandbekämpning: 
FLAMPUNKT: Över 200
F/93
C 
Kan förbrännas. Använd 
vattendimma, vanligt skum, torrt 
kemikaliepulver eller koldioxid. 
 
Miljöskyddsåtgärder: 
AVFALLSHANTERING: 
Häll inte i avlopp eller kloak. 
Kontakta ett godkänt 
avfallshanteringsföretag. 
 
SPILL: 
Samla upp spill. Sug upp med 
neutralt material. Skyffla, sopa eller 
dammsug upp spill. 
 
Hantering/förvaring: 
Undvik inandning av dimma eller 
ånga under en längre period. 
Undvik långvarig eller upprepad 
hudkontakt. Undvik ögonkontakt. 
Tvätta dig ordentligt efter hantering. 

HYDRAULOLJA  
(Delnr: PRG540-130) 
 
MOBIL DTE 26 
 

Tillverkad av:  
Exxon Mobil Corporation 
Nödtelefonnummer: +1 609 737 44 11 
MSDS-fax på begäran: 
+1 613 228 14 67  MSDS-nr 602649-00 
 

Shell TELLUS 68 
 

Tillverkad av:  
SOPUS Products 
Hälsoinformation: +1 877 504 93 51 
MSDS-hjälp: 
+1 877 276 72 85  MSDS-nr 402288L-0 
 

Distribution:  
Emhart Teknologies 
Tel: +1 203 924 93 41  
 
Första hjälpen: 
HUDKONTAKT: 
Avlägsna förorenade kläder och skor 
och torka av kvarbliven olja från huden. 
Skölj huden med vatten, tvätta sedan 
med tvål och vatten. Om irritation 
uppstår, kontakta läkare. 
 
FÖRTÄRING: 
Framkalla inte kräkning. Vanligen 
behövs ingen behandling om inte 
produkten förtärs i större mängder. 
Kontakta läkare. 
 
ÖGONKONTAKT: 
Spola med vatten. 
Om irritation uppstår, kontakta läkare. 
 
Brandbekämpning: 
FLAMPUNKT: 390
F/198,9
C 
Materialet flyter och kan återantändas 
på vattenytan. Släck öppen eld med 
vattendimma, alkoholskum, torrt 
kemikaliepulver eller koldioxid (CO2). 
Rikta inte vattenstrålar direkt på elden. 
 
Miljöskyddsåtgärder: 
SPILL: 
Sug upp spill med ett absorbermedel, 
exempelvis lera, sand eller ett annat 
lämpligt material. 
Placera i en vattentät behållare och 
tillslut ordentligt. Bortskaffa på tillbörligt 
sätt. 
Hantering: 
Tvätta dig med tvål och vatten innan du 
äter, dricker, röker, sätter på makeup 
eller går på toaletten. Kassera 
läderartiklar på tillbörligt sätt, 
exempelvis skor eller bälten som inte 
kan rengöras. Använd i välventilerat 
område. 
Förvaring: 
Förvara på sval och torr plats med 
tillräcklig ventilation. Håll borta från 
öppen eld och höga temperaturer. 

Databladen för materialsäkerhet ger fullständiga uppgifter 
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Felsökning 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Symptom Trolig orsak Åtgärd 

VERKTYGET FUNGERAR INTE 

Verktyget är inte anslutet till luft. 

På/av-ventilen är i AV-läget. 

Lufttrycket för lågt. 

Lufttrycket för högt. 

För litet hydraulvätska i verktyget. 

Anslut till rekommenderad lufttillförsel. 

Skjut på/av-ventilen till PÅ-läget (ON). 

Justera lufttrycket på luftflödet. 

Justera lufttrycket på luftflödet. 

Be utbildad servicepersonal se över verktyget. 

KOLVEN GÅR INTE TILLBAKA 

Skräp i nosdelen kan orsaka blockering. 

  

 

    Fel lufttryck 

Utför “Service på verktygets främre del” och 

kontrollera att det inte finns skräp i verktyget eller 

att det inte är skadat. 

Justera lufttrycket på luftflödet. 

VERKTYGET HAR LITEN 
DRAGLÄNGD För litet hydraulvätska i verktyget. Be utbildad servicepersonal se över verktyget. 

KÄFTARNA GREPPAR INTE 
SPLINTARNA 

Käftarna är smutsiga eller måste smörjas. 

Käftarna är slitna. 

Rengör och smörj käftarna. 

Byt ut käftarna. 

KÄFTARNA ÖPPNAR INTE 

 

Smuts i nosdelen, käftarna eller käfthållaren. 

 

Nosdelen sitter löst. 

För mycket hydraulolja i verktyget. 

Fel luftryck 

 

Utför “Service på verktygets främre del” och 

rengör insidan av nosdelen. 

Dra åt nosdelen. 

Be utbildad servicepersonal se över verktyget. 

Justera lufttrycket 

SPLINTARNA FASTNAR I 
KÄFTARNA 

Käftarna är smutsiga eller måste smörjas. 

 

 

Rengör och smörj käftarna. 

 

SPLINTEN GÅR INTE IN I 
MUNSTYCKET 

 

Fel munstycke. 

En skärring från niten har fastnat i 

munstyckshålet. 

 

Montera rätt munstycke. 

Ta bort skärringen, kontrollera att rätt munstycke 

har monterats.  

SPLINTEN GÅR INTE AV 
Niten har inte satts ordentligt. 

Brottkraften på splinten är för hög. 

Lufttrycket är för lågt. 

Upprepa nitningen eller byt nit. 

Uppgradera verktyget. 

Justera lufttrycket på luftflödet. 

MCS-SYSTEMET FUNGERAR 
INTE 

Verktyget är inte anslutet till lufttillförseln. 

Splintuppsamlaren sitter löst eller saknas. 

Splintröret är blockerat. 

Anslut till rekommenderad lufttillförsel. 

Kontrollera splintuppsamlaren, dra åt eller byt. 

Rengör splintröret. 

LÅGT VAKUUMSUG 
Enheten är smutsig. 

Splintuppsamlaren är full av splintar. 

Lufttrycket är för lågt. 

Rengör eller byt ut delarna. 

Töm behållaren. 

Justera lufttrycket på luftflödet. 
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EU Överensstämmelsedeklaration 
 
 

 
Vi, Emhart Teknologies 
 
 Tucker Fasteners Limited 
 Birmingham B42 1BP 
 United Kingdom. 
 
 
deklarerar att:  
 

ProSet® 3400 

ProSet® 3400 MCS 
 
 

uppfyller kraven i följande normer:  
 
  

EN ISO 12100 Del 1 och Del 2 ISO prEN 15744 
ISO 3744 EN 28662 - 1 
ISO prEN 792 Del 1 EN 12096 
EN ISO 4871  

 
 
i överensstämmelse med Maskindirektivet 98/37/EEC som ersätter direktivet 89/392/EEC och dess 
tilläggsdirektiv 91/368/EEC, 93/44/EEC och 93/68/EEC. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Undertecknat av: ____________________________________ 
Eymard Chitty, Vice President, R&D 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
Birmingham 

2008-07-01 
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AMERIKA 
 
USA 
 
Connecticut 
50 Shelton Technology Center 
P.O. Box 859 
Shelton, CT 06484 
USA 
Tel. +1 203 924 9341 
Fax +1 203 925 3109 
 
Kanada 
9870 boul. Du Golf 
Anjou, Quebec H1J 2Y7 
Kanada 
Tel. +1 514 351 0330 
Fax +1 514 351 0458 
 
Brasilien 
Rua Ricardo Cavatton, 226 LAPA 
CEP 05038-110 Sao Paulo, SP 
Brasilien 
Tel. +55 11 3871 6460 
Fax +55 11 3611 3508 
 
Mexiko 
Bosque de Radiatas No 42 
Bosques de las Lomas 
05120 México, D.F. 
Mexiko 
Tel. +52 555 326 7100 
Fax +52 555 326 7141 

EUROPA 
 
Danmark 
Farverland 1B 
DK-2600 Glostrup 
Danmark 
Tel. +45 4484 1100 
Fax +45 4484 6212 
 
Finland 
Hyttimestarinkuja 4, PL 25 
FIN-02781 Espoo 
Finland 
Tel. +358 (0)9 819 0060 
Fax +358 (0)9 81 2428 
 
Frankrike 
ZA des Petits Carreaux 
Bâtiment Haute Technologie No 8 
2 bis, Avenue des Coquelicots 
94385 Bonneuil-Sur-Marne  
Frankrike 
Tel. +33 1 5671 2424 
Fax +33 1 5671 2434 
 
Norge 
Postboks 153, Leirdal 
1009 Oslo, Norge 
Tel. +47 (0) 2290 9990 
Fax +47 (0) 2290 9980 
 
Spanien 
Carretera M-300 Km 29,700 
28802 Alcalá de Henares 
Madrid, Spanien 
Tel. +34 91 887 1470 
Fax +34 91 882 3602 
 
Sverige 
Box 203 
SE-701 44 Örebro, Sverige 
Besöksadress: Skjutbanevägen 6 
Tel. +46 (0)19 20 5800 
Fax +46 (0)19 26 0038 
 
Storbritannien 
177 Walsall Road 
Perry Barr 
Birmingham, B42 1BP 
Storbritannien 
Tel. +44 (0) 121 331 2460 
Fax +44 (0) 121 356 1598 
 
Tyskland 
Max-Eyth-Str. 1 
35394 Giessen 
Tyskland 
Tel. +49 (0) 641 405 0 
Fax. +49 (0) 641 405 300 

ASIEN-
STILLAHAVSOMRÅDET 
 
Japan 
Shuwa Kioicho Park Building 302 
3-6 Kioicho, Chiyoda-Ku 
Tokyo, 102-0094, Japan 
Tel. +81 3 3265 7291 
Fax +81 3 3265 7298 
 
Korea 
Rm 609, Seorin Bldg. 
45-15 Yeoido-Dong 
Yeongdeungpo-Ku 
Seoul, 150-891, Republiken Korea 
Tel. +82 2 783 9226 
Fax +82 2 783 9228 
 
Folkrepubliken Kina 
488 Jia Tang Road 
Jiading District 
Shanghai 201807 
Folkrepubliken Kina 
Tel. +86 21 5954 8626 
Fax +86 21 5954 8775 
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