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Inledning

® ProSet® 3400-verktygen &r latta att anvanda. Pneumatiska-/hydrauliska nitverktyg som bor anvandas

med &kta ©-nitar enligt féljande tabell:
] Nitdiameter
Nitt _ Material _ - - - -
yp (Nitkropp — splint) 1/8” (*) 5/32" (¥) 3/16" (**) 174" (t)
[3,2 mm] [4,0 mm] [4,8 mm] [6,4 mm]
Al — Al
Oppet huvud & Al — St/ SS
MultiGrip™ St — St
SS - SS; Mo - St/SS
Al — Al
R Al - St/ SS; Cu - St
Trycktéat St_ot
SS - SS
LSR-nitar Al — Al W NA
T - nit Al — St D
Self Plugger St— St D
HR™-nitar St— St D
HS-nitar Al — Al; St — St, NA NA NA
Ultra-Grip® Al — Al; St — St; SS — SS NA NA M
Al: Aluminium, St: Stal, SS: Rostfritt stal, Cu: Koppar, Mo: Monel .
(*) Anvand PRG540-46 kéftar- och FAN276-064 kaftforare.
(**) Anvand PRG540-46 kéftar- och DPN276-006 kaftforare.
() Anvand PRG540-44 kéftar- och DPN276-006 kaftforare.
NA: Ej tillamplig
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A Séakerhetsanvisningar A

LAS DENNA HANDBOK FOR ATT SAKERSTALLA ATT ® ProSet™ 3400-VERKTYGEN
ANVANDS PA ETT KORREKT OCH SAKERT SATT

10.
11.
12.

13.

14,
15.
16.
17.

Anvand INTE denna utrustning pa annat satt an det som rekommenderas av Emhart Teknik
AB.

Bar alltid skyddsglasdgon nar du anvander utrustningen eller befinner dig nara ett verktyg
som anvands.

Det har verktyget ar INTE avsett for anvandning i explosiva atmosfarer.

Inspektera verktyget for att kontrollera om det ar skadat innan luften ansluts. Detta géaller
alla luftanslutningar.

Verktyget maste repareras och/eller ses 6ver av utbildad personal enligt foreskrivna
intervaller.

Koppla fran lufttillférseln nar ndgon del av verktyget justeras, ses éver eller monteras av.

Hall fingrarna borta fran utlosaren nar lufttillforseln ansluts eller om lufttillforseln inte
fungerar.

Hall fingrarna borta fran verktygets framre del nar lufttillforseln ansluts eller nitarna sétts.
Rikta INTE verktyget mot nagon.

Anvand INTE verktyget om nosdelen har tagits av.

Anvand INTE verktyget utan skyddet eller splintuppsamlaren.

Modifiera INTE verktyget. Modifieringar ogiltigforklarar alla géllande garantier och kan
orsaka skada pa verktyget eller fysisk skada pa anvandaren.

Titta INTE in i verktyget framifran eller bakifran nar verktyget anvands eller nar lufttillférseln
ar ansluten.

Drifttrycket far inte 6verstiga 6,9 bar.

Rikta INTE verktyget mot nagon.

Tvétta handerna vid kontakt med hydraulvatska eller smérjmedel.
Hall har, fingrar och I6sa klader borta fran verktygets rorliga delar.
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Specifikationer

ProSet® 3400 ProSet® 3400MCS
Vikt 4.19 Ibs. (1,90 kg) 4.41 Ibs. (2,00 kg)
Langd 12.17” (309 mm) 13.15” (334 mm)
Hojd 12.44” (316 mm) 12.44” (316 mm)
Slaglangd 1.02" (26 mm) 1.02” (26 mm)
Dragkraft 4160 Ibs @ 90 PSI (18500 N @ 6,2 bar) 4160 Ibs @ 90 PSI (18500 N @ 6,2 bar)
Luftférbrukning 0.172 cu. ft. per nit 2.83 scfm (MAX)
(4,86 liter per nit) (80 /min (MAX))
Tillbehor i forpackning
Antal [ Pos. ProSet” 3400 [ ProSet” 3400MCS Delnr.
1 ProSet® 3400 nitverktyg -
1 Hanteringsinstruktioner P449
1 Servicehandbok P551
1 Munstycke for strl. 3,2 6ppna nitar PRN414
1 Munstycke for strl. 4,0 6ppna nitar PRN514
1 Munstycke fér strl. 4,8 6ppna nitar PRN614
1 Munstycke fér strl. 6,4 6ppna nitar Installerad Installerad PRN811
1 Kaftforare for 3,2 & 4,0 FAN276-064
1 Tryckluftssystem FAN276-154
1 4 mm sexkantsnyckel DPN239-139
1 Garantibevis FG2185
Verktygskrav
Tryckluft * 6 scfm (150 I/min) minimum

Rekommenderat tryck
Maximum tryck
Hydraulolja **
Kéaftsmorjmedel **

(*) Anm.: For basta resultat och lang livslangd, anvand torr och filtrerad tryckluft.

()

Anm.: Se smorjmedlets sakerhetsdatablad.

Tatningssmaorjmedel **
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72.5-90 PSI (5,0-6,2 bar) torr, filtrerad

100 PSI (6,9 bar) torr, filtrerad
p/n: PRG540-130 [1 gt. (0,945 ml)]
p/n: PRG510-130 [6 oz. (177 ml)]

p/n: PSA075508P [1 % o0z. (54 g)]
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ProSet® 3400 verktygsdimensioner

12.17” (309 mm)

4.06"
(103 m?)’/

.882" (22.4 mm) 2

-

2.66" (67.5 mm)

2.32" (59 mm)

12.44” (316 mm)

4.21” (107 mm) v

L ProSet® 3400
—»

4.21" (107 mm)

13.15” (334 mm)
.882" (22.4 mm)
f\‘

2.66" (67.5 mm)

12.44” (316 mm)

A 4

4.21” (107 mm)

LProSet@) 3400 MCS

4.21” (107 mm)
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Allmanna munstycken

Blint HR-nitar
Nitens - . . @ | Kaftpadri-
diameter Oppet Nitkropp | Nitkropp Splint Splint HS-nitar | Ultra-Grip vare
stal aluminium | aluminium stal
18 PRN414* PRN424 PRN434 PRN414* PRN4HR -
(3,2 mm)
FAN276-064*
5/32 PRN514* PRN524 PRN534 PRN514* PRN5HR -
(4,0 mm)
3/16” . .
(4,8 mm) PRN614 PRN624 PRN634 PRN614 PRN6HR - N-406
DPN276-006*
1/4” N . PRNSPS eller
(6.4 mm) PRN811 PRN822 PRN811 PRN8PS N-407

* Inkluderade med verktyget

Betr. T-nitar anvédnd PRN625-munstycke for nitdiameter 3/16” (4,8 mm) och PRN825 for ¥4” (6,4 mm). Betr.
Monobolt®-nitar anvand N-410-munstycke for nitdiameter 3/16” (4,8 mm) och N-414 for ¥4 (6,4 mm).

Grundlaggande verktygshantering

Innan verktyget anvands kontrollera foljande:

Inspektera verktyget angaende skada eller oljelackage — anvand ej verktyg med skada eller

oljelackage.

Kontrollera att ratt munstycke installerats och atdragits med 60 - 65 in-lbs [6,8 — 7,3 Nm]

vridmoment.

Kontrollera att nosdelens lasséakring (8) ar atdragen — endast manuell atdragning.
Anslut verktyget till tryckluft — se tryckluftskrav (sid. 4).

Koppla splintuppsamlaren (113) — (endast MCS-verktyg).
Oppna tryckluftsventilen genom att féra det réda OS-reglaget (130) pa verktygets ena sida uppét

(se Anm. nedan).

For in niten i munstycket.
Placera niten i hal i arbetsstycke.

Tryck in avtryckaren for nitinstallation.

Slapp avtryckaren — med en MCS sugs den anvanda splinten in i uppsamlaren.

Anm.: ProSet® 3400 har en OS- (6ppna-stang) ventil for till/frankoppling av tryckluft i syfte att spara

luft, d& verktyget inte anvands.

Tryckluft PA: OS-ventilen

Oppnas genom att OS-reglaget

fors uppat (se pil).

OS-re

glage

Tryckluft AV: OS-ventilen sténgs
genom att OS-reglaget fors nerat
(se pil).
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Sid 6




Service pa verktygets framre del

Mutter

Nosdel

Lasmutter

Lasrorelse

Draghuvudets

lastander

Kafthallarens tander

TA AV NOSDELEN:

Skruva loss nosdelens mutter och ta bort
nosdelen fran verktyget.

MONTERA BORT KAFTHALLAREN FOR ATT
KUNNA NA KAFTARNA OCH DE INRE
DELARNA:

Dra tillbaka kafthallarens 1&s sa att lastanderna
greppas ur. Skruva loss kéafthallaren.

Ta ur kaftarna, kaftféraren och kéaftférarfijadern
for service.

RENGOR DELARNA:

Rengor kaftarna, kafthallaren, kaftforaren,
fjadern och gangorna kring draghuvudet.
Applicera smoérjmedel pa kaftarnas yttre yta och
kafthallarens inre yta.

Draghuvud
Las pa kafthallare
/ / Adapter

—

Kafthallare

For att verktyget ska prestera optimalt bor framdelen ses Gver regelbundet enligt schema for forebyggande underhaill.

Obs: KOPPLA FRAN LUFTFLODET innan framdelen servas for att undvika PERSONSKADA

4. MONTERA IHOP DE INRE DELARNA OCH
KAFTHALLAREN:
Placera kaftarna i kéafthallaren och skjut in
kaftférarfijadern och  Kkaftforaren i  draghuvudet.

5.
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Applicera en liten mangd smérjmedel pa draghuvudets
gangor och pa kafthallarens lastander. Skruva fast
kafthallaren pa draghuvudet tills tanderna pa laset
hindrar kafthallaren fran att rotera.

Applicera smoérjmedel pa kaftarna genom att séanka ned
den hopmonterade kafthallaren ca 25 mm i smérjmedel.
Torka av extra smorjmedel fran kafthallarens utsida.

MONTERA TILLBAKA NOSDELEN:

Montera tillbaka nosdelen och dra at dess mutter
(endast for hand) sa att den ligger tatt mot O-ringen. Om
muttern inte dras at ordentligt mot O-ringen finns det
risk att vakuumsuget (MCS) inte fungerar
tillfredsstallande.
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Splintuppsamlingssystemet (MCS) ProSet™ - 3400 MCS

Nar splintuppsamlaren tas loss fran verktyget slar vakuumsuget av sakerhetsskal automatiskt ifran. Nar
splintuppsamlaren monteras tillbaka slas suget pa.

MCS-suget PA MCS-suget AV

Rengdring av vakuumenheten

For att verktyget ska prestera optimalt boér vakuumenheten rengéras regelbundet enligt schemat for
forebyggande underhall.

Obs: KOPPLA FRAN LUFTFLODET nar splintuppsamlaren servas for att undvika PERSONSKADA
1. RENGOR SPLINTUPPSAMLAREN:

Ta av och tdom splintuppsamlaren (96).

Lossa dndmuttern (106) med en 17 mm skiftnyckel och ta bort filterlocket (105).
Ta av kontaktringen (103).

Rengor och ta bort skrap fran alla delar.

Andmutter (106)

Filterlock (105) —\

Behallare (101) _/ /
Andlock (104)

Kontaktring (103)
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2. MONTERA IHOP SPLINTUPPSAMLAREN:

Satt fast andlocket (104) pa behallaren (101). Hall andlocket pa plats med en skruvmejsel eller ett
liknande verktyg under monteringen (se bilden nedan).
Placera kontaktringen (103) p& andlocket (104).
Placera filterlocket (105) pa andlocket (104).

Skruva fast andmuttern (106) pa andlocket (104). Dra at.

Skruvmejsel KA

Momentkrav for ingaende detaljer i verktyget

Artikel | pelnummer | Beskrivning Atdragningsmoment
1 PRN614 Munstycke stlk 6
119 PRN414 Munstycke stlk 46,8—7,3Nm
120 PRN514 Munstycke stlk 5
51 DPN239-053 | Hylsa, nedre 47 - 53 Nm
61 DPN239-063 HyIsans lasmutter 42 - 48 Nm
88 DPN907-003 | Insexskruv 5,2 -5,8 Nm

Se verktygets sprangdiagram

Sprangskiss ProSet® 3400/3400MCS

Embhart Teknologies - 50 Shelton Technology Center, Shelton CT 06484 - Tel. (203) 924-9341 - Fax (800) 225-5614
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Reservdelslista

Pos. Del nr. Beskrivning Pos. Delnr. Beskrivning
Iltem Part No. Description 3400 &482 Item Part No. Description 3400 ﬁ&?g
1 PRN811 Munstycke strl. 6,4 1 1 63 FAN276-033 Nedre handtag med 1 1
2 PRG540-44 Kaftar 6,4 1 1 - flans (sats)
3 DPN276-001 Kéfthallare 1 1 66 | FAN276-036 Luftkolv (sats) 1 1
4 DPN276-002 Draghuvud 1 1 69 | DPN900-071 O-ring 1 1
5 DPN276-003 Kafthallarlas 1 1 70 | FAN275-022 UTV ventil (sats) 2 2
6 DPN276-004 Nosdel 1 1 71 DPN275-025 UTV ventilhuvud 2 2
7 DPN900-059 O-ring 1 1 72 | DPN901-008 UTV ventilfjader 2 2
Nosdelens 73 DPN275-024 UTV ventilsate 2 2
8 | DPN276-005 | |aqcaring 1 1 74 | DPN275-023 | UTV ventilstang 5 5
9 DPN276-006 Kéaftforare 4,8 & 6,4 1 1 75 | DPN900-030 O-ring 2 2
10 | DPN900-060 O-ring 1 1 76 | DPN900-072 O-ring 1 1
11 | DPN901-019 Kaftforarfiader 1 1 77 | DPN276-039 Slangtatningshylsa 1 1
12 | DPN901-020 | Fjader 1 1 78 | FAN276-040 Slangkoppling 1 1
13 DPN276-007 Draghuvudkoppling 1 1 81 DPN276-043 Hylslasmutter 1 1
14 DPN276-008 Hydraulkolv 1 1 82 DPN276-044 Bottenlamell 1 1
15 DPN276-009 Distansror 1 1 83 DPN276-045 J-ventilmuff 1 1
16 DPN276-010 Satesadapter 1 1 84 DPN900-073 O-ring 1 1
17 DPN900-061 O-ring 1 1 85 DPN900-012 O-ring 1 1
18 DPN276-011 Stangtatningsholje 1 1 86 DPN900-074 O-ring 3 3
19 | DPN908-015 Kratsring 1 1 87 | DPN900-035 O-ring 1 1
20 | DPN900-062 O-ring 1 1 88 | DPN276-046 J-ventilstang 1 1
89 | DPN239-069 UTV ljuddémpare 1 1
21 DPN908-021 Backupring 2 2 90 DPN900-075 O-ring 1 1
22 DPN908-022 Pentatétning 2 2 91 DPN900-076 O-ring 1 1
23 | DPN900-063 O-ring il il 92 | DPN276-047 J-ventilkoppling 1 1
24 | DPN908-023 Backupring 1 1 93 | DPN276-048 Hog/lag koppling 1 1
25 | DPN900-064 | O-ring 1 1 94 | DPN276-049 Luftslang 2 2
26 DPN276-012 Ovre handtag 1 1 95 DPN239-120 Koppling 2 2
27 DPN901-021 Returfjader 1 1 96 | FAN239-074 S-ventilhus (sats) 1 1
28 | DPN900-065 O-ring 2 2 99 | DPN900-014 O-ring 2 2
29 DPN276-013 MCS ventilhélje 1 1 100 | DPN902-001 Stoppring 1 1
30 DPN276-014 MCS ventilstang 1 1 101 | DPN239-078 S-ventilstang 1 1
31 | DPN900-066 O-ring 2 2 102 DPN906-001 Lockskruv med runt 1 1
32 DPN901-022 Fjader 1 1 huvud
33 DPN276-015 Andlocksadapter 1 1 103 | DPN239-150 Avtryckare 1 1
34 | DPN276-016 MCS lockskiva 1 1 104 | DPN900-015 O-ring 2 2
35 | DPN276-017 Slirring 1 1 105 | DPN239-083 Anslutningsror 1 1
36 | DPN900-067 O-ring 1 1 106 | DPN276-050 Handtag hé/va 1 1
37 DPN276-019 MCS éandlockshylsa 1 1 107 | DPN907-001 Insexskruv 4 4
38 | DPN900-068 O-ring 2 2 108 | DPN239-086 Sexkantsmutter 4 4
39 | DPN276-018 Padrivarglidring 1 1 109 | DPN276-051 Plugg 1 1
40 | DPN900-069 O-ring 1 1 110 | DPN276-052 Behallare 1 1
111 | DPN907-009 Insexskruv 4 4
41 | DPN276-020 Andlock 1 1 112 | DPN276-063 Lyfthake 1 1
42 DPN276-061 Lésring 2 2 113 FAN276-055 Uppsamlare _ 1
43 DPN276-021 Flansskruv 2 2 = komplett
44 | DPN276-023 Utskjutargejd 1 1 114 | DPN276-056 Uppsamlarlaskrage - 1
45 | DPN900-013 O-ring 1 1 115 | DPN900-077 O-ring - 2
46 DPN907-002 Insexskruv 6 6 116 | DPN276-057 Uppsamlarlas - 1
. 117 | DPN903-001 Lockskruv med platt _ 3
47 DPN276-024 Andlockslamell = 1 huvud
48 | FAN276-022 Utskjutare (sats) 1 1 118 | DPN276-058 Uppsamlarcylinder - 1
52 DPN900-045 O-ring 2 2 119 DPN276-059 Uppsamlarljuddéam- _ 1
53 DPN239-047 Pafyliningstapp 1 1 pare
54 DPN900-007 O-ring 1 1 120 | DPN276-060 Uppsamlaréndlock - 1
55 DPN900-070 O-ring 1 1 121 | DPN276-062 Uppsamlaréndring - 1
56 DPN900-036 O-ring 1 1 122 | DPN239-152 Uppsamlardéndmutter - 1
57 | DPN276-028 Ovre hylsa 1 1 123 | DPN900-079 O-ring 1 -
58 DPN276-029 Reduktion 1 1 124 | DPN276-080 Luftriktaradapter 1 -
59 | DPN902-002 Stoppring 1 1 125 | DPN900-022 O-ring 1 -
60 | DPN276-030 Ovre lamell 1 1 126 | PRG510-56 Luftriktare 1 -
61 DPN276-031 Nedre reglerhylsa 1 1 127 | DPN276-053 R-kopplingsmuff 1 1
62 DPN276-085 Skruv med koniskt 1 1 128 | DPN276-076 R-koppling 1 1
huvud 129 | DPN276-054 R-kopplingsadapter 1 1
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3400

Iltem Part No. Description 3400 MCS
130 | DPN276-078 OS-reglage 1 1
131 | DPN900-078 O-ring 2 2
132 | DPN276-077 0OS-koppling 1 1
133 | DPN900-080 O-ring 1 1
Tiilbehor
134 | PRG540-46 Kéftar 3,2 - 4,8 1 1
135 | PRN414 Munstycke strl. 3,2 1 1
136 | PRN514 Munstycke strl. 4,0 1 1
137 | PRN614 Munstycke strl. 4,8 1 1
138 | FAN276-064 Kéftforare 3,2 & 4,0 1 1
141 | DPN239-139 Insexnyckel 4 mm 1 1
142 FAN276-154 Tryckluftsledning 1 1
(sats)
143 | DPN276-155 Tryckluftsslangmuff 1 1
144 | DPN276-156 Slang, honmuff 1 1
145 | DPN276-157 Tryckluftsslang 1 1
146 | DPN276-158 Slangklamma 2 2

(¥) Dessa positioner kraver Loctite® 242-lim.

(t) Dessa positioner har ett specifikt atdragningsvridmoment som anges i tabell “Vridmomentkrav for

Embhart Teknologies - 50 Shelton Technology Center, Shelton CT 06484 - Tel. (203) 924-9341 - Fax (800) 225-5614
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Tillvalsdelar och —satser finns tillgangliga &ven separat.

Del nr. Beskrivning Del nr. Beskrivning

Embhart Teknologies - 50 Shelton Technology Center, Shelton CT 06484 - Tel. (203) 924-9341 - Fax (800) 225-5614

FAN276-075 ProSet”® 3400 Forlangd nosdel 200mm 76 DPN900-072 O-ring 1
IniE el 86 DPN900-074 O-ring 2
2 PROSA044 Kaftal; ! 131 DPN900-078 O-ring 2
g Bﬁmg;ggg% ﬁggﬁg”::%s 1 FAN276-165 ProSeot® 3400 MCS uppgraderingskit
7 DPN900-059  O-ring 1 Innehall:
8 DPN276-005 Nosdelens I&ssakring 1 47 DPN276-024  Andlockslamell 1
g Aftf 113  FAN276-055 Kollektor (sats) 1
9 DPN276-006  Kaftforare 1 FA203-408 Separat MCS (MCS5000) adaptorkit
10 DPN900-060 O-ring 1 for strl. 3,2, 4,0 & 4,8-nitar
AEEs o g Innehall:
11 DPN901-019 Kﬁftforarfjader 1 MCS5000-78  Adapterlock il
12 DPN901-020  Fjader 1 MCS5000-81  Sikerhetsventil 1
DPN276-067 Nosdel 1 PRT5250-24  Géangad bussning for strl. 4-nitar 1
" Arlanani PRT5250-26  Géngad bussning strl. 5- & 6-nitar 1
DPN276-068  Draghuvudforidngning ! PRT5250-98  Koppling for strl. 5- & 6-nitar 1
DPN276-069 Draghuvudkoppling 1 PRT5250-99  Koppling for strl. 4-nitar 1
FAN276-072  Kéftforare 1 FA203-414 Separat MCS (MCS5000) adaptorkit
FAN276-152 ProSet® 3400/3400MCS tatningsssats for strl. 6,4mm nitar
Innehall: MCS5000-23  3/8” Slanganslutning 2
7 DPN900-059 O-ring 1 MCS5000-24  3/8” Tryckslang — 15 ft 1
17 DPN900-061 O-ring 1 MCS5000-78  Adaptermuff 1
19 DPN908-015 Kratsring 1 PRH840-3400 PRH840 adapter for vinkelhuvud
20 DPN900-062 O-ring 1 DPN276-081  Adapter for vinkelhuvud 1
21 DPN908-021  Backupring 2 DPN276-082  Dragbult 1
22 DPN908-022 Pentatétning 2 DPN905-008  Kontaktjusteringsskruv 3
23 DPN900-063 O-ring 1 PRH840-19  Dragbultstapp 1
24 DPN908-023 Backupring 1 PRH850-3400 PRH850 adapter for vinkelhuvud
: DPN276-083  Adapter for vinkelhuvud 1
25 DPN900-064  O-ring 1 DPN276-084 Dragbult 1
45 DPN900-013 O-ring 1 DPN905-008 Kontaktjusteringsskruv 8
. PRH850-19 Dragbultstapp 1
54  DPN900-007  O-ring 1 RP4-501 RP4/RP5 adapter for ProSet® 3400
69 ___DPN900-071 _ O-ring 1 RP6-501 RP6 adapter for ProSet® 3400
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Hydrauloljematningsprocedur

VIKTIGT! VERKTYGET SKALL VARA FRANKOPPLAT FRAN TRYCKLUFT. ANVAND

ENDAST GODKAND HYDRAULOLJA SOM SPECIFICERAS |
DENNA MANUAL Fig. 1

1. Verktyget skall ofrankomligen kopplas ifran tryckluft.

2. Avlagsna nosdelen (Pos. 6) och splintuppsamlare (Pos. 113).

3. Avlagsna de fyra insexskruvarna (111) med 4 mm insexnyckel /
Insexskruv (111)

(Tillbehor pos.141) .

4. Vand verktyget upp och ner samt avlagsna behallaren (110).
Dra sedan ut luftkolvssatsen (66) och slangkopplingen (78) (Se fig. 2).

5. Tom oljan fran verktyget i ett spilloljekarl.

6. Rengor luftkolvssatsen (66) och behallaren (110) invandigt med )
ren trasa. Stryk ett tunt lager tédtningssmoérjmedel inne i Fig. 2
behallaren.
Kammare (89) —\
7. Skruva av Kafthallareen (3) cirka 3 hela varv eller till en spalt pa
ungefar 0,12" (3 mm) samt pafyliningstappen (53) cirka 3 - 3% Luftkolvssats (66) ——~,
hela varv eller en spalt p& ungefar 0,14" (3,6mm) (Fig. 3).

8. Stall verktyget upp och ner igen och hall hydraulolja i den nedre
reglerhylsan (61) i nivd med backupringen (vit del) (21). (Se fig.
4)

9. Tryck luftkolvssatsen (66) in i den nedre reglerhylsan (61)
halvvags, sé att oren olja jamte luftoubblor kommer ut fran den
utskruvade péafyliningstappen (53).

Hall luftkolvssatsen i denna position tills ingen mer olja eller
bubblor kommer ut. (Se fig. 5)

10. Lossa atdragen pafyllningstapp (53) och dra ut luftkolvssatsen
(66).

11. Fyll p& mer hydraulolja i den nedre reglerhylsan (61) i niva
med backupringen och tryck luftkolvssatsen (66) i den nedre

reglerhylsan (61). Tryck luftkolven inat och sedan utat 5-6 Fig. 3 3mm

ganger i en langsam, konstant rérelse. —
Dra sedan ut den och kontrollera den betraffande bubblor » //
som stiger upp till oljans yta. 3,6 mm /'\\

Om bubblor fortfarande férekommer, upprepa proceduren tills

inga bubblor syns (Se fig. 6).

Det kan bli nédvandigt att upprepa denna procedur 2-3 ganger

for att eliminera samtliga bubblor fran hydrauloljan. Om det

efter 3 forsok fortfarande finns bubblor i oljan, ga tillbaka till Pafyliningstapp
steg 5 och tom verktyget pa hydraulolja osv. Kafthallare (3)

] Fig. 5 i
Fig. 4 g Fig. 6
‘Backupring (29) — \
Nedre reglerhylsa — Luftkolvssats (66)
Luftkolvssat Nedre reglerhylsa

Pafyliningstapp (53) —/
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Nar det inte langre férekommer bubblor i oljan, fyll pa med hydraulolja i den nedre reglerhylsan (61) i nivd med
backupringen (21).

Sakerstall att kafthallaren (3) ar lossad (Se steg 7). Tryck luftkolvssatsen (66) och slangsatsen (78) halvvags i den
nedre reglerhylsan (61). Montera tillbaka nosdelen och dra &t, medan luftkolven hélls halvvags i den nedre
reglerhylsan.

Torka av alla oljerester i luftkolvssatsen (66), nedre handtaget med flans (sats 63) och nedre reglerhylsan (61).
Placera behallaren (110) over luftkolvssatsen (66) och vand darefter verktyget upprétt samt dra at de fyra
insexskruvarna (111) med ett viidmoment pa 65 - 75 in-lbs (7,5 — 8,5 Nm).

Demontera nosdelen (6) och dra at kafthallaren (3) for hand tills den hejdas.

Skruva av pafyliningstappen (53) cirka 3 - 3% hela varv eller en spalt p& 0,14"(3,6 mm) for att lata 6verskottsolja och
bubblor témmas ut. Nar inte mer olja kommer ut, dras pafyliningstappen at igen (Fig. 7).

Torka av all smuts respektive eventuella oljerester pa verktyget.

Montera tillbaka nosdelen (6) och uppsamlare (113).
Fig. 7

\

Anm.: Sakerstall att metallspan respektive smuts inte férorenar hydrauloljan eller behallaren

Pafyliningstapp (53)

under hopséattning jamte isartagning.

Service

Forebyggande underhallsschema

Pos. Atgard Frekvens

Rengdring och smdrjning “ . o A 1 x per dag eller
av verktygets framsida Se "Service fran framsidan 5.000 nitinstallationer

| samband med “Service fran framsidan”
eller da kaftar inte greppar niten
ordentligt.

Kontrollera angaende skador

Kontroll av kattar eller n6tning pa kaftar.

N&r antalet anvanda, uppsamlade
splintar bérjar inverka pa inkommande
splintar i uppsamlaren.
(Uppsamlingsantal &r beroende av
Splintuppsamlare nitstorleken — ca. 50-60 st 4,8 - 6,4 mm
nitar).

En gang per vecka eller dd MCS-insuget
inte drar anvanda splintar in i
uppsamlaren.

TOm uppsamlaren

Reng6r uppsamlarens
ljuddampare

Anm.: Anvéand endast fett och smérjmedel enligt Emhart-specifikationerna.
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Sakerhetsdata

TATNINGSSMORJMEDEL
(Delnr: PSAQ75508P)

LUBRIPLATE® 130-AA

Tillverkat av:

Fiske Brothers Refining Co.

Tel: +1 419 691 24 91
Noédtelefonnummer: +1 800 255 39 24

ALVANIA® EP Grease 1
Produktkod: 71124
Tillverkat av:

Shell Oil Products

Tel: +1 877 276 72 85
MSDS-nr: 57072E-5

Forsta hjalpen:

HUDKONTAKT:

Avlagsna fororenade klader och tvétta
med tval och varmt vatten. Om
produkten sprutas in under huden med
hogt tryck, kontakta OMEDELBART
lakare oberoende av hudens utseende
vid kontaktomradet.

FORTARING:
Kontakta omedelbart lakare. Framkalla
inte krékning.

OGONKONTAKT:

Spola med rent vatten i 15 minuter eller
tills irritationen avtar. Om irritationen
kvarstar, kontakta lakare.

Brandbekadmpning:

FLAMPUNKT: COC- 400 F/204 C
Kyl ned behallare som utsétts for eld
med vatten.

Anvand skum, torrt kemikaliepulver,
koldioxid eller vattendimma.

Miljoskyddsatgarder:
AVFALLSHANTERING:

Se till att du foljer gallande foreskrifter
om avfallshantering. Lamna
absorberat material till en godkéand
avfallsanlaggning eller tipp.

SPILL:

Skrapa upp fett, tvatta bort resten med
lampligt petroleumbaserat
I6sningsmedel eller anvéand
absorbermedel.

Hantering/férvaring:

Tillslut behallare som inte anvénds.
Hantera eller forvara inte i narheten av
varme, gnistor, 6ppen eld eller starka
oxidanter.

Lubriplate® &r ett registrerat varuméarke som
innehas av Fiske Brothers Refining
Company.

SMORJMEDEL FOR KAFTAR

HYDRAULOLJA

(Delnr: PRG510-130)

SUNPAR 107

Tillverkat av:

Sunoco, Inc.

Nodtelefonnummer: +1 800 424-93
00

Forsta hjalpen:

HUDKONTAKT:

Tvatta med tval och vatten tills all
lukt férsvunnit. Vid rodnad eller
svullnad uppsok lakare. Tvatta
kladerna innan de anvands igen.

FORTARING:

Framkalla inte krakning! Inta ingen
vatska! Uppsok akutlakare. Sma
mangder som oavsiktligt kommer in
i munnen ska skéljas bort tills
smaken har férsvunnit.

OGONKONTAKT:
Spola med vatten.

Brandbekampning:
FLAMPUNKT: Over 200 F/93 C
Kan forbrannas. Anvand
vattendimma, vanligt skum, torrt
kemikaliepulver eller koldioxid.

Miljoskyddsatgarder:
AVFALLSHANTERING:

Hall inte i avlopp eller kloak.
Kontakta ett godkant
avfallshanteringsféretag.

SPILL:

Samla upp spill. Sug upp med
neutralt material. Skyffla, sopa eller
dammsug upp spill.

Hantering/férvaring:

Undvik inandning av dimma eller
anga under en langre period.
Undvik langvarig eller upprepad
hudkontakt. Undvik 6gonkontakt.
Tvatta dig ordentligt efter hantering.

Databladen fér materialsdkerhet ger fullstdndiga uppgifter
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(Delnr: PRG540-130)

MOBIL DTE 26

Tillverkad av:

Exxon Mobil Corporation
Nodtelefonnummer: +1 609 737 44 11
MSDS-fax pa begaran:

+1 613 228 14 67 MSDS-nr 602649-00

Shell TELLUS 68

Tillverkad av:

SOPUS Products

Halsoinformation: +1 877 504 93 51
MSDS-hjalp:

+1 877 276 72 85 MSDS-nr 402288L-0

Distribution:
Emhart Teknologies
Tel: +1 203 924 93 41

Forsta hjalpen:

HUDKONTAKT:

Avlagsna férorenade klader och skor
och torka av kvarbliven olja fran huden.
Skélj huden med vatten, tvatta sedan
med tval och vatten. Om irritation
uppstér, kontakta lakare.

FORTARING:

Framkalla inte krékning. Vanligen
behdvs ingen behandling om inte
produkten fortars i stérre mangder.
Kontakta lakare.

OGONKONTAKT:
Spola med vatten.
Om irritation uppstar, kontakta lakare.

Brandbekdmpning:

FLAMPUNKT: 390 F/198,9 C
Materialet flyter och kan aterantandas
pa vattenytan. Slack éppen eld med
vattendimma, alkoholskum, torrt
kemikaliepulver eller koldioxid (CO2).
Rikta inte vattenstralar direkt pa elden.

Miljoskyddsatgarder:

SPILL:

Sug upp spill med ett absorbermedel,
exempelvis lera, sand eller ett annat
lampligt material.

Placera i en vattentat behallare och
tillslut ordentligt. Bortskaffa pa tillborligt
satt.

Hantering:

Tvétta dig med tval och vatten innan du
ater, dricker, roker, satter pA makeup
eller gar pa toaletten. Kassera
laderartiklar pa tillborligt satt,
exempelvis skor eller balten som inte
kan rengodras. Anvand i valventilerat
omrade.

Forvaring:

Forvara pa sval och torr plats med
tillracklig ventilation. Hall borta fran
Oppen eld och hdga temperaturer.
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Fels6kning

Symptom Trolig orsak Atgéard
Verktyget ar inte anslutet till luft. Anslut till rekommenderad lufttillférsel.
P&/av-ventilen &r i AV-laget. Skjut p&/av-ventilen till PA-laget (ON).
VERKTYGET FUNGERAR INTE Lufttrycket for 1agt. Justera lufttrycket pa luftflodet.
Lufttrycket for hogt. Justera lufttrycket pa luftflodet.
For litet hydraulvatska i verktyget. Be utbildad servicepersonal se dver verktyget.
Skrap i nosdelen kan orsaka blockering. Utfor “Service pa verktygets framre del” och

kontrollera att det inte finns skrap i verktyget eller
att det inte &ar skadat.

KOLVEN GAR INTE TILLBAKA

Fel lufttryck Justera lufttrycket pa luftflodet.
VERKTYGET HAR LITEN . . . .
DRAGLANGD For litet hydraulvatska i verktyget. Be utbildad servicepersonal se dver verktyget.
KAFTARNA GREPPAR INTE Kéaftarna ar smutsiga eller maste smorjas. Rengo6r och smorj kaftarna.
SPLINTARNA Kéftarna ar slitna. Byt ut ké&ftarna.

Smuts i nosdelen, kaftarna eller kafthallaren. | Utfor “Service pa verktygets framre del” och

KAETARNA OPPNAR INTE rengor insidan av nosdelen.

Nosdelen sitter l6st. Dra &t nosdelen.
For mycket hydraulolja i verktyget. Be utbildad servicepersonal se dver verktyget.
Fel luftryck Justera lufttrycket
SPLINTARNA FASTNAR | Kaftarna ar smutsiga eller maste smorjas. . i
KAFTARNA Rengoér och smorj kaftarna.
Fel munstycke. Montera ratt munstycke.
SPLINTEN GAR INTE IN | - A . - i
MUNSTYCKET En skérring fran niten har fastnat i Ta bort skarringen, kontrollera att ratt munstycke
munstyckshalet. har monterats.
Niten har inte satts ordentligt. Upprepa nitningen eller byt nit.
SPLINTEN GAR INTE AV Brottkraften pa splinten &r for hog. Uppgradera verktyget.
Lufttrycket &r for 1agt. Justera lufttrycket p& Iuftflodet.
Verktyget ar inte anslutet till lufttillférseln. Anslut till rekommenderad lufttillforsel.
MCS-SYSTEMET FUNGERAR . . . . o
INTE Splintuppsamlaren sitter 16st eller saknas. Kontrollera splintuppsamlaren, dra at eller byt.
Splintréret ar blockerat. Rengor splintroret.
Enheten ar smutsig. Rengor eller byt ut delarna.
LAGT VAKUUMSUG Splintuppsamlaren &r full av splintar. T6m behallaren.
Lufttrycket ar for lagt. Justera lufttrycket pa luftflodet.
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EU Overensstammelsedeklaration

Vi, Emhart Teknologies
Tucker Fasteners Limited

Birmingham B42 1BP
United Kingdom.

deklarerar att:

ProSet® 3400
ProSet® 3400 MCS

uppfyller kraven i féljande normer:

EN ISO 12100 Del 1 och Del 2 ISO prEN 15744
ISO 3744 EN 28662 - 1
ISO prEN 792 Del 1 EN 12096

EN ISO 4871

i Overensstammelse med Maskindirektivet 98/37/EEC som erséatter direktivet 89/392/EEC och dess
tillaggsdirektiv 91/368/EEC, 93/44/EEC och 93/68/EEC.

Undertecknat av:
Eymard Chitty, Vice President, R&D

Birmingham
2008-07-01
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AMERIKA
USA

Connecticut

50 Shelton Technology Center
P.O. Box 859

Shelton, CT 06484

USA

Tel. +1 203 924 9341

Fax +1 203 925 3109

Kanada

9870 boul. Du Golf
Anjou, Quebec H1J 2Y7
Kanada

Tel. +1 514 351 0330
Fax +1 514 351 0458

Brasilien

Rua Ricardo Cavatton, 226 LAPA
CEP 05038-110 Sao Paulo, SP
Brasilien

Tel. +55 11 3871 6460

Fax +55 11 3611 3508

Mexiko

Bosque de Radiatas No 42
Bosques de las Lomas
05120 México, D.F.
Mexiko

Tel. +52 555 326 7100

Fax +52 555 326 7141

EUROPA

Danmark
Farverland 1B
DK-2600 Glostrup
Danmark

Tel. +45 4484 1100
Fax +45 4484 6212

Finland
Hyttimestarinkuja 4, PL 25
FIN-02781 Espoo

Finland

Tel. +358 (0)9 819 0060
Fax +358 (0)9 81 2428

Frankrike

ZA des Petits Carreaux

Béatiment Haute Technologie No 8
2 bis, Avenue des Coquelicots
94385 Bonneuil-Sur-Marne
Frankrike

Tel. +33 1 5671 2424

Fax +33 1 5671 2434

Norge
Postboks 153, Leirdal

1009 Oslo, Norge
Tel. +47 (0) 2290 9990
Fax +47 (0) 2290 9980

Spanien
Carretera M-300 Km 29,700

28802 Alcala de Henares
Madrid, Spanien

Tel. +34 91 887 1470
Fax +34 91 882 3602

Sverige
Box 203

SE-701 44 Orebro, Sverige
Besoksadress: Skjutbanevagen 6
Tel. +46 (0)19 20 5800

Fax +46 (0)19 26 0038

Storbritannien

177 Walsall Road

Perry Barr

Birmingham, B42 1BP
Storbritannien

Tel. +44 (0) 121 331 2460
Fax +44 (0) 121 356 1598

Tyskland
Max-Eyth-Str. 1

35394 Giessen

Tyskland

Tel. +49 (0) 641 405 0
Fax. +49 (0) 641 405 300

Besok vara webbsidor pa http://www.emhart.com

©2008 Embhart Industries, Inc.

Blankett nr P551 Rev. 2 (07/08)

ASIEN-
STILLAHAVSOMRADET

Japan

Shuwa Kioicho Park Building 302
3-6 Kioicho, Chiyoda-Ku

Tokyo, 102-0094, Japan

Tel. +81 3 3265 7291

Fax +81 3 3265 7298

Korea

Rm 609, Seorin Bldg.

45-15 Yeoido-Dong
Yeongdeungpo-Ku

Seoul, 150-891, Republiken Korea
Tel. +82 2 783 9226

Fax +82 2 783 9228

Folkrepubliken Kina
488 Jia Tang Road

Jiading District

Shanghai 201807
Folkrepubliken Kina

Tel. +86 21 5954 8626

Fax +86 21 5954 8775
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